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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Handwerkzeug, insbeson- 
dere ein Schraubwerkzeug gem&B dem Oberbegriff des 

Anspruchs 1. 

Be! Handwerkzeugen, insbesondere Schraubendre- 
hem Oder sonstigen Schraubwerkzeugen, muB die KJin- 
ge fest, insbesondere drehfest, in dem Griff sitzen. Hier- 
zu ist es bekannt, die Klinge unmittelbar in den Kunst- 
stoff-Griff einzuspritzen. Die KJinge wird in das Spritz- 
guBwerkzeug far den Griff eingelegt und bei der Spritz- 
guBherstellung des Griffes mlt dem Kunststoff um- 
spritzt Dieses Herstellungsverfahren ist aufwendig und 
kann insbesondere nur unter groBen Schwierigkeiten 
automatisch durchgefQhrt werden. 

Weiter ist es bekannt, die Griffe mit einer axialen 
Bohrung zu spritzen, deren Durchmesser dem Durch- 
messer der Klinge entspricht In einem weiteren Ar- 
beitsgang wird die Klinge in die Bohrung eingesetzt 
Urn die Klinge zur Drehmomentflbertragung drehfest in 
dem Griff zu halten, wird der an der Klinge angepreBte 
und Qber deren AuBendurchmesser hinausragende Mit- 
nehmerflugel beim Einsetzen der Klinge gewaltsam in 
den Kunststoff-Griff gedrQckt. Da die Bohrung des 
Griffes dem Klingendurchmesser entspricht, mQssen ftir 
jeden Klingendurchmesser gesonderte Griff e bereitge- 
halten werden, AuBerdem muB der Mitnehmerflflgel der 
Klinge fUr das EindrUcken in den Kunststoffgriff beson- 
ders geformt sein. Um eine ausreichende Drehmoment- 
Ubertragung zwischen dem Griff und der Klinge zu ge- 
w&hrleisten, ist eine erhebliche Materialverdraingung 
durch den Mitnehmerflflgel beim Eintreiben der Klinge 
in den Griff notwendig. Dies kann Besch&digungen des 
Griff es durch ReiBen oder WeiBbruch beim Einziehen 
der Klinge verursachen. 

Aus der US-PS 3,752^02 ist ein gattungsgemSBes 
Schraubwerkzeug bekannt, bei welchem zur Verbesse- 
rung des mit der Hand ubertragbaren Drehmoments die 
mit einem Kunststoffkern umspritzte KJinge in einen 
Griff gr6Beren Durchmessers eingesetzt wird. Der Kern 
und die entsprechend als Sackloch ausgebildete Aufnah- 
me des Griffes haben einen sechskantigen Querschnitt, 
um das Drehmoment von dem Griff auf den Kem und 
die fest in dem Kern sitzende Klinge zu Qbertragen. Der 
Kern mit der Klinge ist auswechselbar in den Griff ein- 
gesetzt, so daB derselbe Griff fQr verschiedene Kiingen 
verwendet werden kann. Die Klinge ist fest in den 
Kunststoffkern eingesetzt, d. h. entweder muB der Kem 
um die Klinge gespritzt werden oder die Klinge muB in 
den Kern eingetrieben werden, so daB die oben angege- 
benen Probleme auftreten. 

Aus der US-PS 1,721,065 ist ein Schraubwerkzeug mit 
einem Holzgriff bekannt Zur Befestigung der Klinge in 
dem Holzgriff wird die Klinge mit ihrem gerandelten 
Ende in einen metallischen Kem eingetrieben, der wie- 
derum in eine sacklochartige Aufnahme des Holzgriffes 
eingesetzt wird. Zur Drehmomentflbertragung weist 
der Kern ^uBere axiale Rippen auf, die sich in die Wan- 
dung der Aufnahme des Holzgriffes eingraben. Die 
Klinge ist auf diese Weise unldsbar in dem Holzgriff 
befestigt. Zur Verdrehsicherung dienen die axialen Rip- 
pen der Klinge. die sich in den metallischen Kem eingra- 
ben, sowie die axialen Rippen des Kernes, die sich in das 
Holz des Griffes eingraben- Die Art der Befestigung 
eignet sich daher nicht fflr die Herstellung aus Kunst- 
stoff, da bei der Herstellung des Griffes und des Kernes 
aus Kunststoff die oben genannten Probleme auftreten 
wflrden. 
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Aus der US- PS 2^78,775 ist ein Schraubwerkzeug 
bekannt, bei welchem in einer sacklochartigen Aufnah- 
me des aus Kunststoff bestehenden Griffes eine axial 
geschliizte metallische Buchse sitzt, die in ihrer Innen- 
5 wandung axiale Nuten und in ihrer AuBenwandung 
axiale Rippen aufweist. Die axialen Rippen der Buchse 
sitzen zur Verdrehsicherung in dem Griff, wahrend zur 
verdrehsicheren Halterung der Klinge in der Buchse 
radial abstehende Mitnehmerflflgel. der Klinge in die 

10 Nuten der Buchse eingreifen. Die Klinge sitzt auswech- 
selbar in dem Griff und wird in diesem axial dadurch 
festgehalten, daB eine federbelastete Kugel der Klinge 
in eine entsprechende Verttefung der Wandung der 
Buchse einrastet 

15 Aus der US-PS 4334«573 ist ein Schraubwerkzeug 
bekannt, bei welchem der Schaft mit radial abstehenden 
Mitnehmerflflgeln verdrehsicher in einem Griff aus 
Kunststoff gelagert ist. Der Schaft mit den Mitnehmer- 
flflgeln wird zwischen zwei miteinander verrastbaren 

20 Halbschalen des Griffes eingelegL 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Hand- 
werkzeug der eingangs genannten Gattung zu schaffen, 
bei welchem der Schaft drehfest und unldsbar in dem 
Griff sitzt und welches in Herstellung und Montage 

25 gflnstig und insbesondere fflr eine automatische. Her- 
stellung geeignet ist. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgem^ geldst durch 
ein Handwerkzeug rait den Merkmalen des Anspruchs 
1- 

30 Vorteilhafte Ausfflhrungsformen der Erfindung sind 
in den Unteransprflchen angegeben. 

Der wesentliche Gedanke der Erfindung besteht dar- 
in, den Griff zweiteilig aus'dem eigentlichen Griff und 
einem in diesen Grilff eingesetzten Kem auszubilden. 

35 Der Griff kann einheitlich fflr eine groBe Zahl unter- 
schiedlicher Kiingen hergestellt wenden. wahrend nur 
der die Klinge aufnehmende Kern unterschiedlichen 
Klingendurchmessern und Kllngenlangen entsprechend 
ausgebildet ist. Die einheitliche Ausbilduhg des Griffes 

40 ermoglicht eine rationellere Fertigung und Lagerhal- 
tung. Die Klinge wird zusammen mit dem Kern in den 
Griff eingesetzt Dies erleichtert die Montage des 
Werkzeuges und ermSglicht insbesondere eine einfache 
Automatisierung des Montagevorgangs. Da die Klinge 

45 in dem Kern gehalten ist, wird beim Einsetzen des Kerns 
mit der Klinge das Kunststoff material des Griffes nicht 
beanspriicht, so daB keine Beschadigungen des :Kunst- 
stoffmaterialis des Griff es auftreten. 

Der Kem kann formschlQssig odeir kraftschlQssig 

50 Oder auch mit Formr und KraftschluB in den Griff einge- 
setzt werden. Die Klinge wird dabei fest in dem Kem 
gehaltea Die formund/oder kraftschlflssige Befestigung 
des Kemes in der Aufnahme des Griffes dient in jedem 
Falle zur axialen Festlegung der Klinge in dem Griff. 

55 Die Drehmomentflbertragung zwischen dem Griff und 
der Klinge wird dadurch bewirkt, daB die Aufnahme des 
Griffes und entsprechend der die Klinge haltende Kern 
einen unmnden Querschnitt aufweisen. Dieser Quer- 
schnitt ist beispielsweise als Mehrkantprofil oder als 

60 KreuzprofU ausgebildet Das das Drehmoment flbertra- 
gende unruhde Profil der Aufnahme und des Kernes 
kann sich flber einen axialen Teilbereich der Aufnahme 
und des Kemes oder flber.deren gesamte: axiale Lange 
erstrecken. 

65 Der Kern wird kraftschlflssig in die Aufnahme des 
Griffes eingesetzt Hierzii ist der Kem an seinem klin- 
genseitigen Ende axial geschlitzt, so daB er nach Art 
eines DQbels in die Aufnahme eingesetzt werden kann. 
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Die in dem geschlitzten £nde des Kemes sitzende KJin- 
ge spreizt dabei den Kem auseinander, so dafi dieser mit 
starkem KraftschluB gegen die Innenwandung der Auf- 
nahme des Griffes gepreBt wird. Umgekehrt wird die 
Klinge mit dem entsprechenden Gegendnick in dem 
Kern geklemmt und gehalten. 

Die axial geschlitzte AusfUhrung des Kernes bietet 
zusatzlich eine Vereinfachung der Montage. Die Klinge 
kann n^mlich bei der Montage lose in den geschlitzten 
Bereich des Kernes eingelegt werden. Es ist dann nur 
notwendig, den Kern mit der Klinge in die Aufnahme 
des Griffes einzudrQckeq, um die Klinge in dem Griff 
festzulegen und das gesamte Handwerkzeug zu montie- 
ren. Die geschlitzte AusfUhrung des Kemes hat weiter 
den Vorteil, daB die drehmomentiibertragende Festle- 
gung der Klinge in dem Kern in einfacher Weise da- 
durch ermdglicht wird, daB der MitnehmerflQgel der 
Klinge in die axialen Schlitze des Kernes eingelegt wird. 
Die kraftschlUssige Befestigung des Kernes in der 
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messer des kreisrunden Abschhittes 14 der Aufnahme 
12 entspricht und dessen axiale Lflnge bis auf den ge- 
ringfQgigen Oberstand von wenigen Miilimetern der 
axialen LiUige des kreisrunden Abschnittes 14 der Auf- 
nahme 12 entspricht. An diesen Abschnitt 22 mit kreis- 
rundem Querschnitt schlieBt sich ein bis zum hinteren 
Ende des Kernes 18 fUhrender Abschnitt 24 mit einem 
Kreuzprofil-Querschnitt an, der dem Kreuzprofilquer- 
schnitt 16 der Aufnahme 12 entspricht 

Das klingenseitige Ende des Kernes 18 ist durch einen 
diametral durchgehenden axialen Schlitz 26 geteilt Der 
Schlitz 26 reicht axial Qber den runden Abschnitt 22 
hinaus in den KreuzprofU-Abschnitt 24 des Kerns 18 
hinein. Dabei ist der Schlitz 26 so angeordnet, daB er in 
dem KreuzprofiU Abschnitt 24 zwei diametral angeord- 
nete Profilstege des Kreuzprofils teilt In dem durch den 
Schlitz 26 geteilten Bereich des Kreuzprofil- Abschnittes 
24 weisen die Profilstege des Kreuzprofils an ihrer Au- 
Benumfangsflfiche jeweils eine Zahnung 28 auf, deren 



Aufnahme des Griffes wird dadurch verbessert, dafi eine 20 Zahnrflcken quer zur Langsachse des Kernes 18 ange- 
Zahnungam AuBenumfang des Kernes vorgesehen ist ordnet sind. In dem durch den Schlitz 26 geteiJten 
Der die Klinge in dem Griff haltende Kern ist an der axialen Bereich weist der Kern 18 eine kpaxiale Boh- 
klingenseiligen Stirnfiache des Griffes sichtbar. Da- rung 30 auf, deren Innendurchmesser dem AuBendurch- 
durch ergibt sich die MdgUchkeit, bei einem ftir alle messer der Klinge 20 entspricht An ihrem. hinteren En- 
Werkzeuge einheitlichen Gnff durch unterschiedllche 25 de ist die Klinge 20 zu eihexn flachen Mitnehmerfiagel 



Farbung des Kemes die Werkzeuge entsprechend ihren 
unterschiedlichen Klingen zu kennzeichnen. Um eine 
solche Kennzeichnung deutlicher sichtbar zu machen, 
ist es zweckmaBig, den Kern axial etwas 0ber die klin- 
genseitige StimflSche des Griffes heraus ragen zu las- 
sen. 

Im folgenden wird die Erfindung anhand elnes in der 
Zeichnung dargestellten Ausfdhrungsbeispiels naher er- 
lautert Es zeigen 



32 gepreBt, der diametral Hber den AuBenumfang der 
Klinge 20 hinausragt Entsprechend ist der. axiale Schlitz 
26 an seinem inneren Ende zu einer Aussparung 34 ver- 
breitert, deren Breite und axiale. Ltnge der Breite und 
30 axialen LSnge des Mitnehmerfiagels 32 entspricht Die 
axiale Lange des Schlitzes.26 entspricht der in dem Griff 
10 aufzunehmenden Lange der Klinge 20. 

Der Griff 10 ist ein Kunststoff-SpritzguBteil. das in 
einheitlicher GrSBe und Form fflr verschiedene LSngen 



Fig. 1 einen Axialschnitt durch einen Schraubendre- 35 und Durchmesser der Klinge 20 hergestellt und auf La- 



her. 

Fig. 2 einen Querschnitt gemaB der Linle 11-11 in 
Fig. 1, 

Fig. 3 einen Fig. 1 entsprechenden Axialschnitt des 

Griffes. 

Fig. 4 eine axiale Siirnansicht des Griffes, 

Fig. 5 eine Seitenansicht des Kernes, 

Fig. 6 einen Querschnitt durch den Kem gemaB der 
Linie VI- VI in Fig. 5, 

Fig. 7 eine Stimansicht des Kernes von hinten. 

Fig. 8 eine Seitenansicht der Klinge, 

Fig. 9 einen Querschnitt durch die Klinge gemaB der 
Schnittlinie IX-IX m Fig. 8. 

In der Zeichnung ist das Handwerkzeug in Form ei- 
nes Schraubendrehers dargestellt 

Der Schraubendreher weist einen aus Kunststoff ge- 
spritzten Griff 10 auf. In dem Griff 10 ist eine als axiales 
Sackloch ausgebildete Aufnahme 12 ausgeformt Die 
Aufnahme 12 weist in einem kurzen vorderen axialen 

Bereich 14 kreisrunden Querschnitt auf, wahrend der 55 profils des Abschnittes 24 des Kernes 18, der Innen- 
sich anschlieBende hintere Bereich bis zum Grund des durchmesser der Bohrung30 und der Durchmesser der 
Sackloches ein Kreuzprofil 16 als Querschnitt auf weist Klinge 20 sind dabei so aufeinander abgestimmt, daB 
In die Aufnahme 12 des Griffes 10 wird ein aus Kunst- einerseits die Stege des Kreuzprofils 24 mit ihrer Zah- 
stoff gespritzter Kern 18 eingesetzt. der die Funktion nung 28 unter Druck in die Innenwandung des Kreuz- 
eines Dabels zur Befestigung der Klinge 20 in dem Griff 60 profits 16 der Auhiahme 12 gedrOckt werden und dafi 



ger gehalten werden kann. Der Kern 18 ist ein einstiik- 
kig hergestelltes Kunststoff-SpritzguBteil, welches in 
seinen AuBenabmessungeh, nUmlich axiaier Lange und 
AuBenquerschnittsform der Aufnahme 12 entsprechend 
40 einheitlich ist. Die axiale Lange des Schlitzes 26 und der 
Innendurchmesser der Bohrung 30 werden entspre- 
chend der aufzunehmenden Klinge 20 dimensioniert 
FOr Klingen 20 mit imterschledlichem Durchmesser und 
unterschledlicher aufzunehmender. axiaier Lange wer- 
45 den daher unterschiedllche Keme 18 hergestellt und auf 
Lager gehalten. . 

Bei der Montage wird zunachsi die Klinge 20 in den 
Kem 18 eingelegt, wozu das geschlitzte Ende des Ker- 
nes 18 auseinandergespreizt werden kann. Der Schaft 
50 der Klinge 20 wird dabei in. die Bohrung 30 und der 
Mitnehmerfiagel 32 in die Aussparungen 34 gelegt An- 
schlieBend wird der Kern 18 mit der eingelegte Klinge 
20 in die Aufnahme 12 des Griffes 10 eingedrQckt Die 
MaBe des Kreuzprofils 16 der Aufnahme 12, des Kreuz- 



10 hat Die axiale Lange des Kemes 18 ist geringfUgig 
grdBer als die axiale Lange der Aufnahme 12, so daB der 
vollstandig in die Aufnahme 12 eingesetzte Kern 18 et- 
wa 1 bis 5 nun Qber die klingenseitige Stimflache des 
Griffes 10 herausragt, wie dies in Fig. 1 erkennbar ist 

Der Kern 18 weist an seinem vorderen klingenseiti- 
gen Ende einen Abschnitt 22 mit kreisrimdem Quer- 
schnitt auf, dessen AuBendurchmesser dem Innendurch- 
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andererseits die IGinge 20. unter radlalem Druck in der 
Bohnmg 30 festgeklemmt ist Der Kern 18 ist damit 
kraftschlOssig und unldsbar in dem Gnff 10 festgelegt 
und die Klinge 20 ist aber den Kem 18 in dem Griff 10 
stabil befestigt Das Arbeitsdrehmoment des Schrau- 
bendrehers wird von dem Griff 10 Uber die Kreuzprofile 
16 und 24 auf den Kern 18 und von dem Kem 18 Qber 
die Aussparungen 34 und den MitnehmerflQge;! 32 auf 
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die EClinge 20 Qbertragen. 

Patentanspriiche 

1. Handwerkzeug. insbesondere Schraubwerkzeug, 5 
mit einem Griff, der eine als axiales Sackloch ausge- 
bildete Aufnahme aufweist, mit einem Kern aus 
KLunststoff, der formund/oder kraftschliissig in die 
Aufnahme einsetzbar ist, wobei die Aufnahme zu- 
mindest in einem axialen Teilbereich einen unnin- 10 
den Querschnitt aufweist und der Kern in einem 
entsprechenden axialen Teilbereich einen entspre- 
chenden unrunden Querschnitt aufweist, der bei 
eingesetztem Kern zur DrehmomentObertragung 

in dem Teilbereich mit unrundem Querschnitt der 15 
Aufnahme sitzt, und mit einer verdrehfest in dem 
Kern sitzenden Klinge, dadurch gekennzeichnet, 
da6 der Kern (18) an seinem klingenseitigen Ende 
durch einen axialen Schlitz (26) geteilt ist, dafi die 
Klinge (20) zumindest einen radial abstehenden 20 
MitnehmerflQgel (32) aufweist, der in den axialen 
Schlitz (26) des Kernes (18) eingreift, daB der Kern 
(18) im eingesetzten Zustand die Klinge (20) in sei- 
nem geschlitzten Ende radial kJemmt und daB der 
Kern (18) zumindest in einem Teil seines AuQenum- 25 
fangs eine Zahnung (28) mit quer zur Langsachse 
des Kernes (18) angeordneten Zahnrilcken auf- 
weist, die sich im eingesetzten Zustand in der Wan- 
dung der Aufnahme (12) verkrallt. 

2. Handwerkzeug nach Anspruch 1, dadurch ge- 30 
kennzeichnet, daB der Schlitz (26) des Kernes (18) 
verbreiterte Aussparungen (34) zur Aufnahme des 
MitnehmerflOgels (32) aufweist 

3. Handwerkzeug nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die unrunden Querschnitte der 35 
Aufnahme (12) und des Kernes (18) als Mehrkant- 
profil Oder als Kreuzprofil (16 bzw. 24) ausgebildet 
sind. 

4. Handwerkzeug nach einem der vorhergehenden 
AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, daB bei einge- 40 
setztem Kern (18) das klingenseitige Ende des Ker- 
nes (18) am klingenseitigen Ende des Griff es (10) 
sichtbar ist, vorzugsweise axial geringfOgig Qber die 
StimflSche des Griffes (10) herausragt 

45 
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